Veranstaltungsort:

A :
Organisation:

Seminarmanagement
Dipl.-Pad. Ilona Lamour und
Michaela Huber

OTTI, Seminare und Fachforen
Bereich Technik
Wernerwerkstralle 4

93049 Regensburg

Telefon +49 941 29688-32
Telefax +49 941 29688-31
E-Mail: michaela.huber(@otti.de

Zimmerreservierung

Hotel COURTYARD by Marriott
Telefon +49 941 81010
Sonderkonditionen fir
OTTI-Seminarteilnehmer!

oder Tourist-Information
Regensburg

Telefon +49 941 5073412
Telefax +49 941 5074418
http://www.regensburg.de/
tourismus/uebernachtung

Regensburg - das mittelalter-
liche Wunder Deutschlands!
Lernen Sie das jiingste Mitglied
der UNESCO Welterbe-Statten
kennen und genieBen Sie die
bayerische Gastlichkeit.

Hotel COURTYARD by Marriott
FrankenstraBe/

Bamberger Straf3e 28

93059 Regensburg

Teilnahmegebiihren
und Leistungen

Bei Anmeldung bis zum
17.09.2008:
Pro Person: € 890,00

Bei Anmeldung danach:
Pro Person: € 960,00
OTTI Mitglieder: € 910,00

Der zweite Teilnehmer |hrer
Firma erhalt 10 % ErméaBigung,
jeder weitere Teilnehmer |hrer
Firma erhalt 20% ErmafBigung.
In der Teilnahmegebiihr sind
Pausengetranke, zwei Mitta-
gessen, eine Stadtfiihrung, ein
Abendessen und ausfiihrliche
Tagungsunterlagen (auch auf
CD!) enthalten.

Bildnachweis:

Seite 1: PLATIT AG, CH-2540 Grenchen,
Schweiz

Seite 2: IPMT (Institut fir Produk-
tionsmanagement und -technik)
.Thermographieaufnahme eines
Bohrprozesses”

Weitere Seminare aus dem Bereich Technik sowie
Veranstaltungen aus den Bereichen Erneuerbare
Energien und Management finden Sie auf unserer

Homepage www.otti.de

Anmeldung per Fax: +49 941 29688-19

Ja, ich nehme teil am OTTI-Fachforum Wirtschaft-
lich zerspanen mit beschichteten Werkzeugen

12./13. November 2008 in Regensburg (piA 3006)

Name

Vorname Titel
Telefon Telefax
E-Mail

Abteilung/Funktionsbereich

Firma/Institution

Strafe/Postfach

PLZ/Ort

Branche Zahl der Mitarbeiter

OTTI-Kundennummer

Datum Unterschrift

Ostbayerisches Technologie-Transfer-Institut e.V. (OTTI),
WernerwerkstraBe 4, 93049 Regensburg, Telefax: +49 941 29688-19

Teilnahme- und Riicktrittsbedingungen

Sie erhalten nach Eingang der Anmeldung lhre Teilnahmeunterlagen. Bitte tiber-
weisen Sie den Rechnungsbetrag vor dem Veranstaltungstermin. Die Teilnahme-
gebihren sind mehrwertsteuerfrei und mit Erhalt der Rechnung ohne Abzug zur
Zahlung fallig. Veranstaltungseinlass kann nur gewahrt werden, wenn die Zahlung
bei OTTI eingegangen ist oder aber der Rechnungsbetrag am Veranstaltungstag
per Scheck beglichen wird. Bei Uberweisung des Betrages spater als 14 Tage vor
Veranstaltungsbeginn bitten wir Sie, eine Kopie des Uberweisungsauftrages im
Tagungsbiiro vorzulegen. Etwaige Anderungen aus dringendem Anlass behilt sich
OTTI vor. Bei Stornierung der Anmeldung bis 30 Tage vor Veranstaltungsbeginn
erheben wir keine Stornierungsgebihr. Bei Stornierung im Zeitraum von 30 bis
15 Tagen vor Veranstaltungsbeginn erheben wir eine Bearbeitungsgebiihr von
€ 120,00. Bei spiateren Absagen (ab 14 Tage vor Veranstaltungsbeginn) wird die
gesamte Teilnahmegebiihr berechnet, sofern nicht von Ihnen im Einzelfall der
Nachweis einer abweichenden Schadens- oder Aufwandshohe erbracht wird. Die
Stornoerklarung bedarf der Schriftform. Erfillungsort und Gerichtsstand ist Re-
gensburg. Ein Ersatzteilnehmer kann zu jedem Zeitpunkt gestellt werden.

Fachforum fiir Profis

Wirtschaftlich
zerspanen mit
beschichteten
Werkzeugen

12./13. November 2008 in Regensburg
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Fachforum

Wirtschaftlich zerspanen mit
beschichteten Werkzeugen
e Bedeutung von Werkzeugbeschichtungen fir die
Hochleistungszerspanung

e Beschichtungsprozesse und Eigenschaften von
Schneidstoffschichten

- Thermisches CVD
- Vakuumbasierte Verfahren: PVD, PECVD, CVD

- Etablierte und neue Schichtmaterialien und
deren Eigenschaften

- Industrielle Werkzeugbeschichtungen

Programm:

1. Tag, 09:00 bis 17:15 Uhr
1.

Zum Konzept das Fachforums
Dr. Lothar Schéfer

. Einfiihrung: Beschichtete

Werkzeuge - Schliissel fiir

Hochleistungszerspanprozesse

e Verschleiformen und Verschleif3-
mechanismen beim Zerspanen

¢ Anforderungen an beschichtete
Werkzeuge

e Beispiele fiir Hochleistungs-
zerspanprozesse mit und ohne
Kihlschmierstoffe

Dr.-Ing. Klaus Gerschwiler

. Anwendungsnahe Charakterisie-

rung von Werkzeugbeschichtungen

* Haftfestigkeit

e Tribologische Eigenschaften:
Reibung und Verschleif3

¢ Oberflacheneigenschaften

e Korrelationen zum Einsatzver-
halten beschichteter Werkzeuge

Volker Derflinger

. Thermische CVD-Beschichtung von

Zerspanwerkzeugen

* Prozessablauf

¢ Anlagentechnik

¢ Anwendungsbeispiele

* Neueste Marktentwicklung
Dr. Dirk Stiens

. Leistungspotentiale heben durch

innovative Hartstoffschichten
¢ Herausforderung Hochleistungs-

2. Tag, 08:30 bis 16:00 Uhr

1. Zerspanung von Faserverbund-

werkstoffen (GFK, CFK)

¢ Werkzeuganforderungen: Ver-
schleiBschutz und Anhaftungen

o Werkzeugauswahl: Grundkérper,
Geometrie, Schicht

¢ Anwendungsbeispiele aus der
Luftfahrt

Dipl.-Ing. Matthias Schwerdt

. Wirtschaftliche Zerspanung mit

glatten Diamantbeschichtungen

e Industrielle Beschichtungstechno-
logie fiir Diamantbeschichtungen

¢ Leistungsfahige Schaftwerkzeuge
und Wendeschneidplatten durch
glatte Diamantbeschichtungen

e Trends in der Zerspanung mit
diamantbeschichteten Werkzeugen

Dipl.-Ing. Bernd Hermeler

. Aus der Praxis der Werkzeug-

aufbereitung

¢ Aufbereitung von beschichteten
Schaftwerkzeugen und Walzfra-
sern

¢ Entschichten und wieder Be-
schichten

 Qualitatssicherung

Dr.-Ing. Jorn Kohlscheen

. Nanokomposit-Schichten in der

Hochleistungszerspanung
* Technologie und Eigenschaften
e Zusammenspiel mit Werkzeug-

Ihre fachliche Leitung:

Dr. Lothar Schafer

Abteilungsleiter am Fraunhofer-Institut
fiir Schicht- und Oberflachentechnik IST,
Braunschweig

Herr Dr. Schafer blickt auf eine langjahrige
Erfahrung im Bereich der Beschichtungs-
technologie zuriick. Erste Arbeiten zum
Thema fiihrte er bereits 1988 durch, damals
noch am Philips Forschungslaboratorium in

Hamburg. 1990 setzte er seine Forschungen
am neu gegriindeten Fraunhofer-Institut fiir Schicht- und Oberflachentech-
nik IST fort und trug mafgeblich zum Erfolg des Instituts auf dem Gebiet
der CVD-Diamanttechnologie fir Werkzeuge und Bauteile bei.

Herr Dr. Schafer ist einer der fiihrenden international anerkannten Exper-
ten auf dem Gebiet der CVD-Diamanttechnologie. Er ist an der Organisation
verschiedener internationaler Konferenzen und Workshops beteiligt.

Volker Derflinger

Application Support Tools, OC
Oerlikon Balzers AG, Balzers/Liech-
tenstein

Dr. Georg Erkens
Geschéftsbereichsleiter Systeme,
Sulzer Metaplas GmbH, Bergisch
Gladbach

lhre Referenten:

Dipl.-Ing. Bernd Hermeler
CemeCon AG, Wiirselen

Dr.-Ing. Jorn Kohlscheen
F&E Werkstoffe und Beschichtung,
FETTE GmbH, Schwarzenbek

Dr. Marcus Morstein
Leiter Forschung & Entwicklung,
PLATIT AG, Grenchen/Schweiz

- Werkzeugaufbereitung zerspanung schneide und Schneidstoffen Dr. André Floter Dr. Stefan Scherbarth
o i e Das beschichtete Werkzeug als * Anwendungsfelder von TripleCoa- Geschéftsfiihrer, GFD Gesellschaft Mereaer Anadlicaiion Camiar Auio-
e Charakterisierung der Werkzeugbeschichtungen Systemlésung tings®-Nanokomposit-Beschich- far Diamantprodukte mbH, Ulm motivg Sarfdpvik GmbH, Bietigheim
o o ¢ Innovative Schichtwerkstoff- tungen in der Hochleistungszer- Dr-I Jan Gibl ' '
- Haftfestigkeit konzepte spanung i Dipl.-Ing. Matthias Schwerdt

- Verschleifl und Reibung
- Korrelationen zum Einsatzverhalten
beschichteter Werkzeuge

e Industrielle Zerspanung von Eisenwerkstoffen,
Leichtbaumaterialien, Komposit- und Faserver-
bundwerkstoffe mit beschichteten Werkzeugen

OTTI plus

Wichtige Kontakte kniipfen, Inhalte diskutieren,
zwanglos Netzwerke aufbauen - profitieren Sie vom
OTTI-Rahmenprogramm: zum Beispiel bei einer Stadt-

¢ Applikationsbeispiele
Dr. Georg Erkens

. Zerspanung von Eisenwerkstoffen

mit beschichteten Werkzeugen

e Werkzeuganforderungen

e Werkzeugauswahl: Grundkaorper,
Geometrie, Schicht

e Anwendungsbeispiele

Dr.-Ing. Jorn Kohlscheen

. Effektive Zerspanung von Leicht-

baulegierungen und MMC

e Werkzeuganforderungen: Ver-
schleiBschutz und Anhaftungen

e Werkzeugauswahl: Grundkaorper,
Geometrie, Schicht

e Zerspanung von Al-, Ti- und Mg-
Legierungen sowie von Komposit-
und Verbundwerkstoffen

Dr. Stefan Scherbarth

Dr. Marcus Morstein

. Diamantbeschichtete Werkzeuge

mit scharfen Schneidkanten

e Praparation scharfer Schneidkan-
ten

¢ Schneidklingen fir die Kunststoff-
und Verpackungsindustrie

¢ Erfahrungen bei der Zerspanung
von Holz und CFK

Dr. André Floter

. CVD-diamantbeschichtete Werk-

zeuge zum Schleifen und Honen

* Vorteile gegeniiber herkomm-
lichen Werkzeugen mit gebunde-
ner Kornung

* Prazisionsbearbeitung

e Mikrobearbeitung

Dr.-Ing. Jan Géabler

Projetkleiter Diamanttechnologie
Fraunhofer-Institut fir Schicht- und
Oberflachentechnik IST, Braun-
schweig

Dr.-Ing. Klaus Gerschwiler
Lehrstuhl fir Technologien der Fer-
tigungsverfahren, WZL Werkzeug-
maschinenlabor RWTH Aachen

Institut flir Produktionsmanage-
ment und -technik, Technische
Universitat Hamburg-Harburg,
Hamburg

Dr. Dirk Stiens
Schichtentwicklung CVD, Walter AG,
Tibingen

Teilnehmerkreis:

* Qualitatsbeauftragte, Entwickler und Entscheidungstrager, die durch den Einsatz
von beschichteten Werkzeugen die Herstellungskosten und Qualitat ihrer Pro-
dukte erhchen oder ihre Produktpalette erweitern wollen

e Fertigungsingenieure und -techniker aus den Bereichen Maschinen- und Fahr-
zeugbau, Werkzeug- und Formenbau, Automobil- und Luftfahrtindustrie

7. Zusammenfassung und Ausblick

¢ Ingenieure, Techniker und Materialwissenschaftler, die sich mit der Entwicklung
Dr. Lothar Schéfer

fihrung, einem gemitlichen Abendessen in gemein- ! ! é !
von Schneidstoffen und Beschichtungen fiir die Zerspanung beschéftigen

samer Runde, bei Kultur und Entspannung im Kreise
der Seminarteilnehmer und Referenten.

Stadtfiihrung und Erfahrungsaustausch
zwischen Teilnehmern und Referenten

bei einem gemeinsamen Abendessen e Hersteller von Werkzeugen fiir die Zerspanung und die Prazisionsbearbeitung



